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Antrag auf Nichtnennung 



Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gesteltt 

@ Warmedammelement fur ein Unterdach 

Die Warmedammelemente eines Unterdach es sind mrt 
formsteifen Folien oder Folienschalen durch druckknopfar- 
tige oder streifenformige Verrastungen verbunden, urn bei 
Sturm bzw. starkem Wind ein Flattem dor Folien auf der In- 
nenseite des Unterdaches zu vermeiden. 
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Patentanspruche 



1. Warmedammelemente fur ein Unterdach, welche auf form- 
steifen Folien oder in formsteifen Folienschalen verlegt 
sind, dadurch gekennzeichnet, 

- daft auf der Unterseite der Warmedammelemente (13) Aus- 
nehmungen ( 20; 30) angebracht sind, in welche in die 
Folie oder Folienschalen (12) eingeforrote Erhebungen 
(21; 31) eingreifen und sich mit den Warmedammelementen 
verklemmen . 

2. Warmedammelemente nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, 

- daB die Ausnehmungen und Erhebungen druckknopf artig 
ineinandergreifen und in einer Vielzahl auf der Unterseite 
des jeweiligen Warmedammelements angeordnet sind. 



3. Warmedammelemente nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , 

- daB die Ausnehmungen und Erhebungen nut- und federformig 
ineinandergreifen und sich uber die gesamte Breiten- bzw. 
Langenabmessung erstrecken . 
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4. Warmedanrmelemente nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet , 

- da 6 die nu tenf ormigen Ausnehmungen (20) Schwalbenschwanz- 
form haben* 

5. Warmedammelemente nach Anspruch 3, d a d u r c h 
gekennzeichnet , 

- daB die f ederf ormigen Erhebungen (21) Schwalbenschwanz- 
form haben, wobei die an der Basis der Schwalbenschwanz- 
forro verlaufenden Kanten (23) gerundet oder abgeschragt 
sind. 

6. Warmedammelemente nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB die schwalbenschwanzf ormige Hinterschneidung bei 
einer Tiefe von etwa 6 mm bis 20 mm etwa 0,4 mm bis 0,8 mm 
betragt. 

7. Warmedammelemente nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB die nutenf ormigen Ausnehmungen als hinterschnittene 
Rechtecknut (30) ausgebildet sind, wobei die die Verengungen 
bewirkenden vorstehenden Kanten als flache, gerundete 
Erhebungen (35) ausgeformt sind. 

8. Warmedammelemente nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB die f ederf ormigen Erhebungen (31) auf der Folienflache 
senkrecht stehende Seitenf lichen (32) haben, welche gerundet 
oder abgeschragt in die Basisflache ubergehen. 

9. Warmedammelemente nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB die Rechtecknut (30) eine Tiefe von etwa 6 mm bis 
etwa 20 mm hat. 
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10. Warmedammelemente nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, 

- dafi die f lachgerundeten Erhebungen (35) etwa 0,4 ram 
bis etwa 0,8 mm vorstehen. 
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Warmedammelemente fur ein Unterdach 



Die Erfindung betrifft Warmedammelemente fur ein Unterdach, 
welche auf formsteifen Folien oder in formsteifen Folien- 
schalen verlegt sind. 

Ein derartiges Unterdach ist durch die DE-PS 19 04 484 
bekannt und besteht aus zwischen auf Sparren vernagelten 
Dachlatten verlegten Folienschalen , in welche Warmedamm- 
elemente eingelegt sind. Die Verwendung von Folienschalen 
auf der Inncnseite der Warmedammung in einer von dem 
First zur Traufe wasserf uhrenden Verlegung ist wegen 
der Wasserftihrung fur den Fall, daB Feuchtigkeit in das 
Dach eindringt einerseits und andererseits als Dampfsperre 
sehr wunschenswert. Da die Warmedammelemente auf die 
formsteifen Folien bzw. in die formsteifen Folienschalen 
nur eingelegt werden, ergibt sich bei sturmischem Wetter 
ein unerwunschter .Ef fekt, indem namlich die auf der Innen- 
seite des Daches liegenden Folienschalen anfangen konnen 
zu flattern. Bei einem starken Sturm entsteht dadurch 
eine sehr unaagenehme Cerauschbelastigung • 

In der Praxis hat man versucht, die Folien bzw. die Folien- 
schalen mit den Warmedammelementen zu verkleben. Es stellte 
sich jedoch heraus, daB diese MaBnahme unverhaltnismaBig 
teuer und damit wirtschaf tlich nicht einzusetzen ist. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, HaBnahmen 
zu flnden, mit welchen formsteife Folien oder formsteife 
Folienschalen mit den Warmedammelementen einfach verbunden 
werd n konnen, urn das unerwiinschte Flattern bei Sturm zu 
unterbinden. 

HT109P-261UGH Diese 



Diese MaBnahmen sollen die Herstellungskosten und die 
Verlegekosten auf keinen Fall wesentlich beeinf lussen. 

Diese Aufgabe der Erfindung wird erf indungsgemaB dadurch 
gelost, daB auf der Unterseite der Warmedammelemente 
Ausnehmungen angebracht sind, in welche die. Folie oder 
die Folienschalen mit eingef orraten Erhebungen eingreifen 
und sich mit den Warmedammelementen verklemmen. 

Diese Ausnehmungen und Erhebungen konnen druckknopf artig 
ineinandergreif en und in einer Vielzahl auf der Unterseite 
der einzelnen Warmedammelemente angeordnet sein* Es 1st 
jedoch fur eine besonders vorteilhafte Ausges tal tung 
vorgesehen, daB die Ausnehmungen und Erhebungen nut* 
und federformig ineinandergreif en und sich iiber die gesamte 
Breiten- bzw. Langenabmessung erstrecken. Durch diese 
Anordnung wird erreicht, daB eine sichere Verankerung 
der Folie bzw. Folienschalen auf der Innenseite der Warme- 
dammelemente gegeben ist und die Windkrafte nicht mehr 
ausreichen, urn die zwischen der Verankerung liegenden 
Flachen der Folien zum Flattern zu bringen. 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung 
sieht vor, daB die nutenf ormigen Ausnehmungen Schwalben- 
schwanzf orm haben. Die komplementar dazugehdrlgen feder- 
formigen Erhebungen haben ebenfalls Schwalbenschwanzf orm, 
wobei die an der Basis der Schwalbenschwanzf orm verlaufenden 
Kanten gerundet oder abgeschragt sind. Die schwalbenschwanz- 
formige Hinterschneidung braucht nur so groB zu sein, 
daB die federformige Erhebung in, der Folie sicher in 
die entsprechende n^erenf ormige Schwalbenschwanzf orm 
im Warmedammelement einrastet. Urn das Einsetzen und Ein- 
rasten zu erleichtern, ist deshalb auch vorgesehen, daB . 
die schwalbenschwanzf ormigen Erhebungen in der Folie 
an d r Basis der Schwalbenschwanzf orm gerundet oder abge- 
schragt sind. 

HT105P-2611+GH Als zweckmaBige 
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Als zweckmaftige Tiefe der schwalbenschwanzf ormigen Hinter- 
schneidung wird bei einer Nutentiefe von etwa 6 mm bis 
etwa 25 mm eine Hinter schneidung von etwa 0,4 mm bis 
0,8 mm vorgesehen. Eine derartige Hinterschneidung bereitet 
noch keine Schwierigkei ten beim Ausformen sowohl der 
. Warmedammelemente als auch der tief gezogenen , formsteifen 
Folien. 

Eine weitere Ausges tal tung der Erfindung sieht vor, daft 
die nutenformige Ausnehmung als hin terschni ttene Recht- 
ecknut ausgebildet ist, wobei die die Verengung bewirken- 
den vorstehenden Kanten als f lachgerundete Erhebungen 
ausgebildet sind. Die komplementare federfdrmige Erhebung 
in der Folienflache hat senkrecht auf der Folienflache 
stehende Sei tenf lachen , welche gerundet oder abgeschragt 
in die Basisflache (ibergehen. Auch bei dieser Ausgestal tung 
wird fur die Rechtecknut eine Tiefe von etwa 6 mm bis 
etwa 20 mm als zweckmaflig angesehen, wobei die flach 
gerundeten Erhebungen etwa 0,4 mm bis 0,8 mm vorstehen. 

Die Erfindung mit ihren Vorteilen und Merkmalen wird 
anhand von Ausf uhrungsbeispielen naher erlautert. Es 
zeigen: 

Fig. 1 einen Teilschnitt durch einen Dachaufbau mit 

in Folienschalen verlegten und mit den Folien- 
schalen verrasteten Warmedammelementen; 

Fig. 2 einen vergroBerten Ausschnitt des umrandeten 
Bereiches gemaB Fig. 1; 

Fig. 3 einen Schnitt durch die schwalbenschwanzf ormige 
Erhebung in der formsteifen Folie; 
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Fig. 4 einen Teilschnitt durch eine weitere Ausfuhrungs- 
form der Erfindung; 

Fig. 5 die fur die Ausf uhrungsf orm gemaB Fig. q. rechteck- 
nutenformige Erhebung in der Folie. 

GemaB Fig. 1 besteht der auf Sparren 10 und Latten 11 
verlegte Dachaufbau aus Folienschalen 12 und Warmedamm- 
elementen 13, die in die Folienschalen verlegt zwischen 
die Dachlatten eingreifen. Auf der Oberseite der Warme- 
dammelemente sind leistenf ormige Erhebungen zum Einhangen 
von Oachziegeln 15 vorgesehen. 

Die Folienschale 12 ist mit dem Warmedammelement 13 mittels 
Ausnehmungen im Warmedammelement und Erhebungen in der 
Folienschale verrastet. Die innerhalb einer Kreislinie 
in Fig. t dargestellte Verrastung ist in Fig. 2 vergroBert 
gezeigt. Danach besitzt das Warmedammelement eine schwalben- 
schwanzformige Ausnehmung 20 auf der Unterseite, in welche 
die ebenfalls schwalbenschwanzf ormige Erhebung 21 der 
Folienschale 12 eingreift und die beiden Telle miteinander 
verrastet. Die schwalbenschwanzf ormige Erhebung in der 
Folienschale 12 ist in Fig. 3 im Detail gezeigt und laBt 
erkennen, daB die Seitenf lachen 22 schwalbenschwanzf orraig 
nach auBen verlaufen* Die an der Basis der Schwalbenschwanz- 
form verlaufenden Kanten 23 sind abgeschragt und gehen 
in eine leicht gewolbte Basisflache 24 uber. 

Diese Formgebung erweist sich insbesondere bei der Verwen- 
dung von Styropor fur das Warmedammelement als besonders 
geeignet, da das Schaumen des Styropors mit einer schwalben- 
schwanzf ormigen Hinterschneidung in einfacher Weise moglich 
ist und die Gewahr bietet, daB beim Herausnehmen des 
Elementes aus der Schaumform die in der Bodenflache des 
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Elementes verlaufenden Kanten nicht ausgebrochen werden* 
Andererseits ist es auch moglich, die Folie in einem 
entsprechenden Werkzeug mit der schwalbenschwanzf ormigen 
Hinterschneidung tief zuziehen , insbesondere wenn, wie 
die vorteilhafte Ausf uhrungsf orm vorsieht, sich die Aus- 
nehmun'gen und Erhebungen uber die gesamte Breiten- bzw. 
Langenabmessung erstrecken. Durch dieserr uber einen verhalt- 
nismaBig groBen Flachenbereich vorgesehenen Verlauf iassen 
sich die Folien trotz der Hinterschneidung aus der Tief- 
ziehform durch eine Rollbewegung leicht herausnehmen . 
Entsprechend sind die Erhebungen in den Folien auch leicht 
in die zugehdrige schwalbenschwanzf ormige Ausnehmung 
im Warmedammclement einzusetzen, indem namlich die Erhe- 
bung auf die Ausnehmung aufgelegt wird und durch einen 
Oruck auf die Basisflache 24 in die schwalbenschwanzf or- 
mige Nut eingedriickt wird, wobei die abgerundeten oder 
abgeschragten Kanten 23 im AnschluS an die Basisflache 2* 
eine Ftihrung einerseits und andererseits eine Einleitung 
der Kraft derart bewirken, daB unter weiterer Ausbeulung 
der Basisflache 24 die federf ormige Erhebung 21 in die 
nutenformige Ausnehmung 20 einrastet. 

In Fig. 4 ist eine weitere Ausgestaltung der Hrfindung 
dargestellt, bei der die nutenformige Ausnehmung 30als 
hinterschni ttene Rechtecknut ausgebildet ist, wobei die 
die Verengungen bewirkenden vorstehenden Kanten als flachig 
gerundete Erhebungen 33 ausgebildet sind. Auch diese 
Form der Nut ist einfach im Warmedammelement 13 herzu- 
stellen. Die in die nutenformige Ausnehmung 30 eingesetzte 
federformige Erhebung 31 ist in Fig, 5 im Detail darge- 
stellt, woraus man entnehmen kann, daB die Erhebung auf 
der Folienflache 36 senkrecht stehende Seitenf lachen 32 
hat, welche mit Abschragungen 33 in die Basisflache 3* 
ubergeht. Anstelle der Abschragungen 33 kann auch eine 
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gerundete Kurvenform vorgesehen sein. 

Beira Einsetzen der f ederf ormigen Erhebung 31 in die nuten- 
formige Ausnehmung 30 werden die Sei tenf lachen 32 durch 
die gerundeten Erhebungen 33 eingedruckt, womit sich 
die Folie mit dem Warmedammeiement verrastet. 

Fur eine praktische Ausf iihrungsf orm ist vorgesehen, daB 
beispielsweise die schwa 1 be nsch wan zf ormige Hinterschneidung 
bei einer Tiefe der Schwalbenschwanznut von etwa 10 mm 
etwa 0,4 bis 0,8 mm betragen kann. Die GroBe der Hinter- 
schneidung ergibt sich aus dem fur das Warmedammeiement 
und die Folie verwendete jeweilige Material und kann 
in einfacher Weise durch Erproben ermittelt werden. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung kann darin be- 
stehen, daB anstelle von nutenf ormigen Ausnehmungen und 
f ederf ormigen Erhebungen die Ausnehmungen und Erhebungen 
rund ausgefiihrt werden, so daB sich die Folie mit dem 
Warmedammeiement wie ein Druckknopf verrasten laBt. Der- 
artige druclcknopf artige Verrastungen werden in einer 
solchen Vielzahl auf der Unterseite des Warmedammelementes 
vorgesehen, daB die gewunschte Flattersicherheit erzielt 
wird. Da bei der Verwendung einer druckknopf artigen Ver- 
rastung der Folienschale mit dem Warmedammeiement eine 
hohere Toleranzgenauigkeit erforderlich ist, wird die 
nut- und federformige Ausges.taltung als vortei lhaf ter 
angesehen . 
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